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"Vorrichtung zura Verbinden eines Kunststoff- 
rohres mit einem Metallrohr" 



Die Erfindung betrifft eine Vorcichtung zum Verbinden eines 
Kunststoffrohres mit einem Metallrohr, insbesondere einem 
Kupferrohr, bei der das Kunststof f rohrende mit einem ein- 
geschobenen konischen SttttzrBhrchen in ein Muf f engehSuse 
eingesteckt undAittels eines aufgeschobenen Klemmringes 
und einer tlberwurfroutter abgedichtet f estgeV.lemmt ist, und 
an einem Stutzen an der gegenliberliegenden Seite des Muff en- 
gehauses das Metallrohr befestigt ist. 



Es ist eine solche Vorrichtung bekannt, bei der an der dem 
Kunststoffrohr gegenuberliegenden feeite des Muff engehSLuses 
ein Stutzen angeformt ist, an dem ein Kupferrohr angelOtet 
Oder mittels einer zusStzlichen Verschraubung befestigt 
werden kann. 
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Alle beicannten Vorrichtungen zuin Verbinden elnes Kunststoff- 
rohres mit einert Kupf errohr weisen eine Iotverbindungss telle * 
z wise hen dera Kupferrohr und dera verbindenden Muf f engehause oder 
eine zusSLtzliche abgedichtete Verschraubung auf . Die Lotverbin- 
dung erweist sich bei der Montage als arbeitsaufwendig und 
ist nur schwer wieder lBsbar. 



Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die ansich bekannte 
Verbindung eines Runs ts toff rohres mit einera Muf fengehause mit 
einer abdichtenden Klemmverbindung fUr das Metallrohr zu kom- 
binieren. 

Zur Losung der Erf indungsaufgabe wird daher eine Vorrichtung 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, welche gekennzeich- 
net ist durch einen am Muf fengehause angeformten Gewindestutzen 
mit einer konischen Innenf l&che, gegen die mittels einer auf 
das zu verbindende Metallrohr aufgeschobenen, auf den Stutzen aud 
schraubbaren tiberwurfmutter ein Schneidring rait einer entspre- 
chenden konischen Gegenfl&che metallisch dichtend gepreBt ist. 

Eine solche Verbindung laOt sich in einf acher Weisc durch Auf- 
schrauben der beiden Oberwurfmuttem auf das Muf fengehause 
herstellen, wobei der Kleramring und der Schneidring die Ab- 
dichtung jeweils zwischen Sohr und Geh&use besorgen. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, den auf 
das Kunststoffrohr aufgeschobenen Klemraring auf seiner Innen- 
flache sagezahnartig zu profilieren. Beim Aniehen der Oberwurf- 
mutter auf dero Kunststoffrohr wird Uber den sich am Rohr ver- 
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klemmenden Klemmring das Rohr in das Muff engeh&use hlneingezo- 
gen, wodurch elne sichere Verkleraroung erreicht wird. 



Anhand eines abgeblldeten Ausfiihrungsbeispieles wlrd die Er- 
findung in folgenden erlautert* 



Es zeigem 

in einer Montageanordnung teilweise ge- 
schnittene Ansichten der Einzelteile 
der Verbindungsvorrichtung 

und 

die teilweise geschnittene Ansicht der 
Verbindung eines Kunststoffrohres nit 
einem Kupferrohr* 

In das rait dem Kupf errohr 8 zu verbindende Kunsts toff rohr 7 
iat an seinera Bhde ein StUtzrohrchen 3 singeschoben, welches 
wie in Figur 3 ersihtlich, an seiner AuBenfl&che 31 sSge- 
zahnartig profiliert ist. Auf dieses Rohrende ist eine Obet>. 
vurf mutter 1 mit dem innenliegenden Klemmring 2 aufgeschoben. 
Das Kunststoff rohrende Lst mit dem Stiitzrflrchen 3 in 
den Teil 42 des Huf f tmgehSuses 4 eingestecYt. Beim Anfschrau- 
ben der tfrerwurf mutter 1 auf das Aufiengewinde des Teiles 42 
des Muff engehSuses 4 schiebt der Klemmring 2 mit seiner pro- 
filierten Innenf lSche 21 das Xunststoffrohr 7 in das Muf f en- 
gehSuse 4 hinein. Der Klemmring selbst wird infolge der koni- 
schen Einfdhrungsf l*de* 44 an dem Teil 42 zusammengepreflt, 
wodurch das Kunststoffrohr 7 gegehiiber dem Muf f engeh&use 4 
abgedichtet wird. 

_ 4 - 
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Das MuffengehHuoe 4 we<st an dor dera Kunststof frohr 7 gegen- 
Uberliegenden Seite einen Gewindestutzen 41 auf . In dlesen 
Stutzen 41 1st das M*^*llrohr 8 elngesteckt, auf dern ein 
Schneidring 5 und eine Cberwurf mutter 6 vorher aufgesteckt 
warden 1st. Dleser Gewindestutzen 41 besitst eine konische 
Binftlhrungsf ISche 43, gegen die der Schneidring 5 rait einer 
entsprechenden konischen Gegenf l&che 51 beim Aufschrauben 
der tlborvurf mutter 6 auf den Gewindestutzen 41 gezogen wlrd. 
Die Keigung der konischen Fl&che des Schneidringes gee -nnttber 
der Achse betrfigt etwa 6 - 10 ° f vorzugsweise 8 °. Beim An- 
ziehen dor ttberwr*autter 6 wlrd liber den Schneidring 5 ei- 
ne Abdichtuhg des Muff engeh&use 4 gegenUber dem Metallrohr 
8 erreicht. 



5 



733*7 13 17 1 jl 
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AnsprUch e 



1» Vorrichtung zum Verbinden eines Kunststof frohres rait 
einera Metallrohr t insbesondere eircara Kupferrohr, boi 
der das Kunststoff rohrende mlt elnero eingej chobenen 
konischen Sfcttt zrtthrchen in ein Muff engeh&uae eingesteckt 
und mittels eines aufgeschobenen Klerararinges und siner 
Oberwurfmutter abgedichtet festgekleremt 1st, und an 
einera Stutzen an der gegenttberliegenden 3±te des Muffen- 
geh&uses das itetallrohr befestigt ist 9 gekennzeichnet 
durch einen am MuffengehSiuse (4) angoformten Gewindo- 
stutzen (41) mit einer konischen Innenflttche (43), 
gegen die mittels einer auf das zu verbindende Met a 11- 
rohr (8) aufgeschobenen, auf den Stutzen (41) aufschraub- 
baren flberwurf mutter (6) ein Schneidri. q (5) rait einer 
entsprechenden konischen Gegenf ISche (51) metallisch 
dichtend gepreBt ist» 

2. Vorrichtung nach Anspruch l f dadurch gekehnzeichnet, 
daB die Keigung der konischen FlSche (51) am Schneld- 
ring (5) gegenttber der Achse 6 - 10 °, vorzugsweise 

8 °, betrHgt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der auf das Kunststoffrohr (7) auf geschobene Klemm- 
ring (2) an seiner Innenfl&che (21) s&gezahnartig pro- 
filiert ist* 
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